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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sa drzwi wewnetrzne systemow ALUPROF®

MB-45 i ALUPROF® MB-45S oraz segmenty $cian dziatowych systemu ALUPROF® MB-45,

produkowane przez Producentow, ktorzy uzyskali od wiasciciela systeméw konstrukcyjno-

technologicznych prawo do produkowania wyrobow objetych Aprobatg i oznaczania ich znakiem
towarowym ALUPROF® MB-45 lub ALUPROF® MB-45S.

Wiascicielem w.w. systeméw konstrukcyjno-technologicznych jest firma ALUPROF SA,

ul. Warszawska 153, 43-300 Bielsko-Biata.

Niniejsza Aprobata Techniczna obejmuje nastgpujace wyroby:

drzwi wewnetrzne systemu ALUPROF® MB-45, rozwierane, jedno- i dwudzielne, otwierane do
wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen, z przeszkleniami i / lub z wypetnieniami
nieprzezroczystymi,

drzwi wewnetrzne systemu ALUPROF® MB-45S, rozwierane, jedno- i dwudzielne, otwierane do
wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen, z przeszkleniami i / lub z wypehieniami
nieprzezroczystymi,

segmenty $cian dziatowych systemu ALUPROF® MB-45, z przeszkleniami i / lub
z wypetnieniami nieprzezroczystymi (bez drzwi lub z drzwiami systemu ALUPROF® MB-45 lub
ALUPROF® MB-45S).

Maksymalne wymiary wyrobéw objetych Aprobatg sa nastepujace:

a) drzwi jednodzielnych: szeroko$¢ w Swietle oscieznicy — 1200 mm, wysoko$¢ w Swietle

oscieznicy — 2400 mm,

b) drzwi dwudzielnych: szeroko$¢ w $wietle oscieznicy ~ 2100 mm, wysoko$¢ w Swietle oScieznicy

— 2400 mm,

c) segmentéw $cian dziatowych: wysokos¢ — 3600 mm, dtugos¢ — 4000 mm, przy rozstawie

stupkow (szerokosci pojedynczego modutu) nie wigkszym niz 1400 mm.
Przyktady rozwigzan drzwi wewnetrznych systemow ALUPROF® MB-45 i ALUPROF® MB-45S

oraz segmentéw $cian dziatowych systemu ALUPROF® MB-45 przedstawiono narys. 1.

Ramy skrzydet i oécieznic drzwi oraz ramy konstrukcyjne segmentdw scian dziatowych objetych

Aprobatg wykonywane sa z ksztattownikow aluminiowych bez przektadki termicznej, z powtokami

anodowymi lub poliestrowymi proszkowymi, produkowanych przez firme ALUPROF S.A.

Wypelnienia przezroczyste ram skrzydet drzwiowych oraz segmentéw §cian dziatowych
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systemu ALUPROF® MB-45 wykonywane sg z szyb bezpiecznych pojedynczych grubosci co najmniej
5 mm lub zespolonych grubosci nie wigkszej niz 27 mm.

Wypetnienia nieprzezroczyste segmentéw $cian dziatowych systemu ALUPROF® MB-45
wykonywane sg jako ukfady warstwowe z nastepujacych materiatéw:

1) obustronne oktadziny uktadu warstwowego - z blachy aluminiowej grubosci co najmniej 1,5 mm
anodowanej lub lakierowanej proszkowo lub wariantowo z blachy stalowej grubosci co najmniej
1 mm, ocynkowanej lub lakierowanej,

2) warstwa rdzeniowa —z p’fyt z niepalnej z wetny mineralnej pdisztywnej lub sztywne;j.
Wypelnienia nieprzezroczyste ram skrzydet drzwiowych systeméw ALUPROF® MB-45 i

ALUPROF® MB-45S wykonywane s3 jako uktady warstwowe z nastepujacych materiatow:

1) obustronne oktadziny uktadu warstwowego - z blachy aluminiowej grubosci co najmniej 1,5 mm
anodowanej lub lakierowanej proszkowo lub wariantowo z blachy stalowej gruboéci co najmniej
1 mm, ocynkowanej lub lakierowanej ,

2) warstwa rdzeniowa — z pityt z niepalnej weilny mineralne] potsztywnej lub sztywnej albo
wariantowo z plyt gipsowo-kartonowych Iub styropianowych lub ze sztywnej pianki
poliuretanowe] o gestosci co najmniej 30 ka/m® lub z ptyt drewnopochodnych OSB lub MDF
(w przypadku, gdy rdzen jest wykonany z ptyt OSB lub MDF grubos¢ oktadzin z blachy stalowej
moze by¢ zmniejszona do 0,8 mm).

Wypetienia osadzane sg w ramach skrzydet drzwiowych i w ramach segmentéw $cian
dziatowych za pomoca listew przyszybowych z ksztattownikow aluminiowych i uszczelniane sg za
pomoca uszczelek osadczych z kauczuku syntetycznego EPDM.

Skrzydta drzwi na styku ze stojakami i nadprozem oscieznicy oraz w przymyku (w przypadku
drzwi dwudzielnych) uszczelniane sg za pomoca uszczelek przylgowych z EPDM, a na styku z
progiem - za pomocg uszczelek szczoteczkowych z tworzywa sztucznego i / lub uszczelek
przylgowych z EPDM.

Charakterystyczne przekroje drzwi systemu ALUPROF® MB-45 oraz segmentéw $cian
dziatowych systemu ALUPROF® MB-45 pokazano na rys. 2 + 9, a drzwi systemu AUPROF® MB-45S
-narys. 10+ 15.

Wymagane wiasciwosci techniczne drzwi systemow ALUPROF® MB-45 i ALUPROF®
MB-45S oraz segmentdw $cian dziatowych systemu ALUPROF®MB-45 podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Drzwi wewnetrzne systeméw ALUPROF® MB-45 | ALUPROF® MB-45S sg przeznaczone do

wykonywania zamknig¢ otworow wewnatrz budynkéw, a segmenty $cian dziatowych systemu
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ALUPROF® MB-45 — do wykonywania przegréd wewnetrznych nienoénych w nastgpujacym
zakresie, wynikajacym z wtaciwosci technicznych podanych w p. 3
A Z uwégi na wtasciwosci wytrzymatosciowe:
a) drzwi wewnetrzne — w warunkach odpowiadajgcych 2 klasie wymagan wg PN-EN
1192:2001, tj. w warunkach eksploatacji kategorii $redniej,

b) segmenty cian dziatowych — do wykonywania przegrod wewnetrznych nieno$nych, ktére
nie przenosza sit pionowych od konstrukcji oraz nie sg obcigzane momentem skupionym
(np. od zawieszanych na $cianach szafek, polek itp.) — w zakresie ustalonym na
podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajgcych obcigzenia podane w p. 3.3.2
wystepujace w okreélonym obiekcie, charakterystyke wytrzymatosciowg ksztattownikéw
aluminiowych oraz dopuszczalne ugiecia elementow segmentéw $cian dziatowych
okreslone w p. 3.3.2.
Z uwagi na odporno$¢ na uderzenia segmenty $cian dziatowych moga by¢ stosowane w
pomieszczeniach |, Il i lll kategorii uzytkowania wg Wytycznych EOTA do Europejskich
Aprobat Technicznych ETAG nr 003.

B. Z uwagi na ochrone przeciwdzwigkowa pomieszczen — w przypadkach, gdy norma PN-B-
02151-3:1999 nie okreéla wymagan w zakresie izolacyjnosci akustycznej dla drzwi i przegrod
wewnetrznych.

C. Z uwagi na bezpieczenstwo pozarowe — zgodnie z wymaganiami rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002 r., poz. 690), z pdzniejszymi
zmianami, przy uwzglednieniu klasyfikacji scian dziatowych w zakresie rozprzestrzeniania
ognia podanej w p. 3.3.4, w przypadkach gdy nie jest wymagana klasyfikacja drzwi i §cian
wewnetrznych w zakresie odpornoéci ogniowe;.

D. Z uwagi na wymagania w zakresie odpornoéci na korozje powtok anodowych tlenkowych i
poliestrowych proszkowych na profilach aluminiowych — w Srodowiskach o kategorii korozyjno&ci
C1, C2iC3 wg PN-EN ISO 12944-2:2001.

Drzwi wewnetrzne systemow ALUPROF® MB-45 i ALUPROF® MB-45S oraz segmenty $cian
dziatowych systemu ALUPROF® MB-45 mogg by¢ stosowane na podstawie projektu technicznego
opracowanego dla okreslonego obiektu zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami, w
szczegblnosci  z  wymaganiami  rozporzadzenia  Ministra Infrastruktury z  dnia
12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002 r., poz. 690), z pézniejszymi Zmianami.

Whbudowywanie drzwi wewnetrznych systemow ALUPROF® MB-45 i ALUPROF® MB-45S oraz
segmentéw Scian dziatowych systemu ALUPROF® MB-45 oraz ich montaz i konserwacja powinny
by¢ zgodne z instrukcjg producenta, ktéra powinna byé dotaczana do kazdej partii wyrobow

przekazywanych odbiorcy.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

3.1.1. Ksztaltowniki aluminiowe. Do wykonywania ram os$cieznic, ram skrzydet, ram
konstrukcyjnych segmentéw $cian dziatowych, progow, listew przyszybowych oraz akcesoriéw w
drzwiach wewnetrznych systemow ALUPROF® MB-45 i ALUPROF® MB-45S oraz w segmentach
$cian dziatowych systemu ALUPROF® MB-45 powinny by¢ stosowane ksztattowniki ze stopu
aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-3:2009, stan T66 wg PN-EN 515:1996. Ksztattowniki
powinny spetia¢ wymagania okre$lone w PN-EN 12020-1: 2004. Wiasnosci mechaniczne
ksztattownikéw powinny by¢ zgodne z PN-EN 755-2:2008. Ksztatt i wymiary ksztattownikéw powinny
by¢ zgodne z rys.16 + 19. Odchytki wymiarowe ksztattownikdw powinny by¢ zgodne z PN-EN 12020-
2:2008.

Powierzchnie ksztattownikow powinny byé zabezpieczone przed korozjg powtokami
tlenkowymi anodowymi lub poliestrowymi proszkowymi.

Powtoki tlenkowe anodowe powinny spe’miaé nastepujace wymagania:

— grubosé oznaczana wg PN-EN ISO 2360:2006 lub PN-EN ISO 2808:2008 — nie mniejsza niz
20 um,

—  wyglad zewnetrzny — zgodny z PN-EN 12373-1:2004,

—  stopien uszczelnienia powtoki wg PN-EN 12373-5: 2002 — warto$¢ admitancji mniejsza niz 20 S,

— odporno$¢ powtoki na dziatanie cieczy oznaczana wg ZUAT-1 5/111.11/2005 - stan powtoki bez
zmian po 6 dniach zanurzenia probek w wodnym roztworze NaCl z dodatkiem nadtlenku wodoru i
kwasu octowego.

Powloki poliestrowe proszkowe powinny spetiac nastepujace wymagania:
~  grubos¢ oznaczana wg PN-EN SO 2360:2006 lub PN-EN ISO 2808:2008 — nie mniejsza niz

60 um,

—  wyglad — zgodny z PN-EN 1SO 12944-7: 2001,

— twardosé wg PN-EN ISO 2815: 2004 - nie mnigj niz 80,

—  odpornoéé na odrywanie od podtoza oznaczana wg PN-EN SO 2409:2008 - stopien 0,

— odpornoéé na dziatanie obojetnej mgty. solnej oznaczana wg PN-EN ISO 9227:2007 — stan
powloki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej,

— odporno$¢ na dziatanie cieczy oznaczana wg PN-EN I1SO 2812-1:2008 - stan powtoki bez
zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze 40°C, po 500 h dziatania
roztworow: 1% HCI, 1% H,SO, oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI,
0,1% H»SQy4, 1% NH,OH, 3% NaCl.
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3.1.2. Wypelnienia przezroczyste skrzydet drzwiowych oraz segmentéw $cian
dzialowych. Do wykonywania wypetnien przezroczystych w skrzydtach drzwi wewnetrznych

systemow ALUPROF® MB-45 i ALUPROF® MB-45S oraz w segmentach $cian dziatowych systemu
ALUPROF® MB-45 powinny by¢ stosowane szyby bezpieczne:

— pojedyncze grubosci nie mniejszej niz 5 mm, spetniajgce wymagania normy PN-EN 12150-
1:2002 lub PN-EN ISO 12543-2:2000 lub
— zespolone grubo$ci nie wigkszej niz 27 mm, spetniajagce wymagania PN-EN 1279-5 +Af:

2009.

3.1.3. Wypelnienia nieprzezroczyste skrzydet drzwiowych i segmentéw scian
dziatowych. Do wykonywania wypeinien nieprzezroczystych w skrzydtach drzwi wewnetrznych
systemow ALUPROF® MB-45 i ALUPROF® MB-45S i w segmentach $cian dziatowych systemu
ALUPROF® MB-45, stanowiacych ukiady warstwowe okreslone w p. 1, powinny by¢ stosowane
nastepujace materiaty:

a) na obustronne okfadziny uktadéw warstwowych - blacha aluminiowa grubosci co najmniegj
1,5 mm, spetniajaca wymagania normy PN-EN 485-1: 2008 lub blacha stalowa grubos$ci co
najmniej 1 mm, z powtoka cynkowa - speiniajaca wymagania normy PN-EN 10327:2006 lub
z powlokg organiczng — spetniajgca wymagania normy PN-EN 10169-1:2006, (blachy
powinny by¢ zabezpieczone powtokami ochronnymi spetniajacymi wymagania ZUAT-
15/111.16/2007: blachy aluminiowe — powtokami anodowymi lub poliestrowymi proszkowymi;
blachy stalowe — powtokg cynkowa lub lakierowa),

b) na rdzen uktadow warstwowych — plyty z wetny mineralnej niepalnej spetniajace wymagania
normy PN-EN 13162:2009.

W skrzydtach drzwi wewnetrznych systeméw ALUPROF® MB-45 | ALUPROF® MB-45S warstwa
rdzeniowa — moze by¢ wykonana wariantowo z plyt gipsowo-kartonowych wg PN-EN 520: 2006 lub z
piyt styropianowych wg PN-EN 13163:2009 lub z ptyt ze sztywnej pianki poliuretanowej o gestosci co
najmniej 30 kg/m® wg PN-EN 13165: 2009 lub z ptyt drewnopochodnych OSB wg PN-EN 300:2007
lub MDF wg PN-EN 622-5:2007 (w przypadku, gdy rdzeh jest wykonany z ptyt OSB lub MDF grubos¢

oktadzin z blachy stalowej moze by¢ zmniejszona do 0,8 mm).

3.1.4. Akcesoria. Akcesoria do faczenia ksztattownikow ram drzwi wewngtrznych
systeméw ALUPROF® MB-45 i ALUPROF® MB-45S oraz segmentow $cian dziatowych systemu
ALUPROF® MB-45 w narozach oraz do wykonywania potaczen typu T powinny by¢ wykonane z
ksztattownikow aluminiowych spetniajacych wymagania okreslone w p. 3.1.1. Ksztatt i wymiary

akcesoriow pokazano na rys. 20 21.
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3.1.5. Listwy aluminiowe. Do mocowania wypetnien w drzwiach systemow ALUPROF®
MB-45 i ALUPROF® MB-45S i w segmentach $cian dziatowych systemu ALUPROF® MB-45
powinny byé stosowane listwy przyszybowe z ksztattownikéw aluminiowych spetniajacych
wymagania okreslone w p. 3.1.1, dobierane odpowiednio do grubosci wypetnien. Przekroje listew

do mocowania wypetien objetych niniejszg Aprobatg Techniczng pokazano na rys. 22.

3.1.6. Uszczelki. Do uszczelniania wypetnien w drzwiach i segmentach $cian dziatowych
powinny by¢ stosowane uszczelki osadcze o przekrojach pokazanych na rys. 23 a), z kauczuku
syntetycznego EPDM wg DIN 7863, dobierane w zaleznoéci od grubosci osadzanego wypetnienia.

Do uszczelniania styku skrzydta drzwi z o$cieznicg w przylgach pionowych i poziomej gorne;
powinny by¢ stosowane uszczelki przylgowe o przekrojach pokazanych na rys. 23 b), wykonane z

kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN 7863.

Do uszczelniania dolnej krawedzi skrzydta drzwi powinny byé stosowane, w zaleznosci od
rozwiazania progu, uszczelki przylgowe / progowe o przekroju pokazanym na rys. 23 c), wykonane z
kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN 7863 i / lub uszczelki szczoteczkowe z tworzywa sztucznego,

o przekrojach pokazanych na rys. 23 d), trwale zamocowane w dolnej krawedzi skrzydta zgodnie z

rys. 5, 131 14.

3.1.8. Okucia. W drzwiach wewnetrznych objetych Aprobatg nalezy stosowaé kompletne
okucia dopuszczone do obrotu, dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydet oraz do obcigzen
eksploatacyjnych.

Skrzydta drzwiowe powinny byé zawieszone w oScieznicy na zawiasach dwu- lub
trojskrzydetkowych, ktérych rodzaj i liczba powinna by¢ dobrana w zaleznosci od wymiaréw i masy
skrzydet. Jako okucia zamykajace powinny byC stosowane zamki wpuszczane zapadkowo-
zasuwkowe i rolkowe. W drzwiach dwudzielnych skrzydto bierne powinno by¢ wyposazone w rygle z

zaczepami do blokowania skrzydta w progu i nadprozu oscieznicy.

3.2. Drzwi wewnetrzne systeméw ALUPROF® MB-45 i ALUPROF® MB-45S

3.2.1. Wymiary. Maksymalne wymiary skrzydet drzwi wewnetrznych systeméw ALUPROF®
MB-45 i ALUPROF® MB-45S podano w p. 1. Odchytki wymiaréw skrzydet nie powinny przekraczac
odchytek dopuszczalnych dla 3 klasy tolerancji wg normy PN-EN 1529:2001, tj.:

-+ 1,0 mm - odchytki szeroko$ci i wysokosci,

- + 0,5 mm - odchytka grubosci.

Odchytki wymiaréw oscieznic od wymiaréw deklarowanych nie powinny przekraczac

wartosci odchytek granicznych dla klasy tolerancji ,m” wg normy PN-EN 22768-1: 1999.
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3.2.2. Prostokatno$é skrzydia. Odchytka od prostokatnosci naroza skrzydfa, mierzona
zgodnie z normg PN-EN 951:2000 w odlegtosci 500 mm od naroza, nie powinna przekraczac

odchytek dopuszczalnych dla 3 klasy tolerancji wg PN-EN 1529:2001, {j. 1 mm.

3.2.3. Plaskosé skrzydla. Odchytki od ptaskosci ogélnej, wygigcia i wyboczenia skrzydia
nie powinny przekracza¢ odchytek dopuszczalnych dla 3 klasy tolerancji wg PN-EN 1530:2001, j..

- odchytka od ptaskosci ogdlnej (zwichrowanie) - 4,0 mm,

- wygiecie (wypaczenie) skrzydta - 4,0 mm,

- wyboczenie skrzydta - 2,0 mm.

Odchytka miejscowa od ptaskosci (ptaskosc miejscowa) nie powinna by¢ wigksza od

warto$ci dopuszczalnej dla 2 klasy tolerancji wg PN-EN 1530:2001, tj. 0,4 mm.

3.2.4. Prawidlowosé (sprawno$é) dziatania skrzydel. Ruch skrzydet przy otwieraniu i
zamykaniu powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i ocierania skrzydta o oscieznice lub drugie
skrzydto w drzwiach dwudzielnych. Dziatanie ruchomych elementdw okué powinno przebiega¢ bez
zacie¢. Uszczelki powinny $cisle przylegac do odpowiednich powierzchni skrzydta i oscieznicy,

zgodnie z zatozeniami konstrukcyjnymi.

3.2.5. Wartosci sit operacyjnych. Sity operacyjne, zmierzone wg normy PN-EN 12046-2:
2001, nie powi/nny by¢ wigksze niz dla klasy 2 wg normy PN-EN 12217:2004, 1j..
a) dynamiczna sita potrzebna do zamknigcia skrzydta — 50 N,
b) sita potrzebna do rozpoczecia i utrzymania ruchu skrzydta — 50 N,
c) sita lub moment obrotowy, potrzebne do otwarcia drzwi z zapadki — 50 N lub 5 Nm,
d) sita lub moment obrotowy, potrzebne do zamkniecia drzwi na rygiel zamka — 10 N
lub 2,5 Nm.

3.2.6. Odporno$é drzwi na obciazenie statyczne pionowe, dzialajace w plaszczyznie
skrzydia. Drzwi wewnetrzne systemow ALUPROF® MB-45 i ALUPROF® MB-45S powinny spetniaé
wymagania dla 2 klasy wytrzymatosci wg normy PN-EN 1192:2001, tzn. obcigzenie skrzydta sitg
skupiong o wartosci F = 600 N, dziatajaca w ptaszczyznie skrzydta zgodnie z normg PN-EN 947:
2000, nie powinno powodowac:

—  odksztatcen trwatych pionowych, zmierzonych w dolnym narozu skrzyda od strony zamka,
wiekszych niz 1,0 mm,
—  odksztatcen trwatych przekatnej skrzydta wiekszych niz 1 mm.
Obciazenie to nie powinno spowodowa¢ uszkodzen drzwi. Po badaniu skrzydto powinno

zachowagé sprawno$¢ dziatania zgodng z p. 3.2.4.
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3.2.7. Wytrzymatosé drzwi na skrecanie statyczne. Drzwi wewnetrzne systemoéw
ALUPROF® MB-45 i ALUPROF® MB-45S powinny spetnia¢ wymagania dla dla 2 klasy wytrzymatosci
wg normy PN-EN 1192:2001, tzn. odksztalcenia trwate naroza, powstate w wyniku obcigzenia
zgodnie z normg PN-EN 948:2000 pozioma sitg skupiong o wartosci F = 250 N, nie powinny
przekracza¢ 2 mm. Obcigzenie to nie powinno spowodowaé uszkodzen drzwi. Po badaniu skrzydto

powinno zachowaé sprawnos¢ dziatania zgodng z p. 3.2.4.

3.2.8. Odpornos$é na uderzenie cialem twardym. Srednia warto$¢ gtebokosci wgniecen w
powierzchniach skrzydta drzwi wewnetrznych systemow ALUPROF® MB-45 i ALUPROF® MB-45S
(z wypetnieniami nieprzezroczystymi w postaci uktadéw warstwowych wg p. 1), wywotanych
uderzeniami kuli stalowej o $rednicy 50 mm i masie 500 g z energig E = 3,0 J (2. klasa wg PN-EN
1192:2001), w miejsca wyznaczone przez norme PN-EN 950:2000, nie powinna by¢ wigksza niz
| 1,0 mm, natomiast warto$¢ maksymalna gtebokosci tych wgniecen nie moze przekracza¢ 1,5 mm.
Srednia warto$é Srednic ww. wgtebien nie powinna by¢ wigksza niz 20 mm. Powierzchnie skrzydta
po badaniu nie powinny wykazywac uszkodzen mechanicznych. Mogg wystgpi¢ pojedyncze

uszkodzenia warstwy wykonczeniowe;j.

3.2.9. Odporno$é na uderzenie cialem miekkim i cigzkim. Skrzydta drzwi wewnetrznych
systemow ALUPROF® MB-45 i ALUPROF® MB-45S nie powinny wykazywac zadnych uszkodzen
mechanicznych, tj. zgniecenia wypetnienia skrzydta, rozwarstwienia lub odklejenia oktadzin i
peknieé w miejscu mocowania okug itp. w wyniku trzykrotnego uderzenia ciatem migkkim i cigzkim
o masie 30 kg, w miejsca wyznaczone wg PN-EN 949:2000, z energig E = 60 J
(2. klasa wg PN-EN 1192:2001). Odksztatcenia trwate skrzydta w miejscach uderzen, zmierzone
jako réznica odchytek od ptaskoéci przed i po uderzeniach, nie powinny przekracza¢ 2 mm. Drzwi

poWinny zachowaé sprawno$¢ dziatania zgodng z p. 3.2.4.

3.2.10. Odpornos¢ drzwi na wstrzasy. Drzwi nie powinny wykazywaé zadnych uszkodzen
mechanicznych konstrukcji i okuc, rozbicia oszklenia na ostre kawatki oraz trwatych odksztatcen po
wykonaniu 300 powtarzajacych sig cykli uderzenia skrzydta o oscieznice zgodnie z normg PN-
88/B-06079 (klasa 2 i 3 wg ZUAT-15/111.16/2007). Skrzydto powinno zachowa¢ sprawnos$c¢
dziatania zgodng z p. 3.2.4.

3.2.11. Odporno$é drzwi na cykliczne wielokrotne otwieranie i zamykanie skrzydia
(trwato$¢ mechaniczna). Drzwi powinny spetniaé wymagania dla 5. klasy trwato$ci wg normy PN-
EN 12400:2004. Po wykonaniu 100 000 cykli otwierania i zamykania skrzydta zgodnie z normg
PN-EN 1191:2002, drzwi wewnetrzne systemow ALUPROF® MB-45 i ALUPROF® MB-45S nie

powinny wykazywa¢ uszkodzen lub uszkodzen powodujacych utrate ich funkcjonalnoSci i
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nieprzydatnosé do zamierzonego uzytkowania (np. oderwania, przesuniecia lub wygigcia
- zawiasow, zmian w konstrukcji skrzydta, uszkodzenia uszczelek itp.)
Wiasciwosé okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i

badaniami gotowych wyrobow.

3.3. Segmenty Scian dzialowych systemu ALUPROF® MB-45

3.3.1. Wymiary. Maksymalne wymiary segmentow $cian dziatowych systemu ALUPROF®
MB-45 podano w p. 1. Odchytki wymiaréw nie powinny przekracza¢ wartosci odchylek granicznych

dla kiasy tolerancji ,m” wg normy PN-EN 22768-1: 1999.

3.3.2. Sztywnos$é. Okreslone metodg obliczeniowg ugiecia elementéw segmentéw Scian
dziatowych systemu ALUPROF® MB-45 od kazdego z wymienionych ponizej obcigzen
przytozonego oddzielnie: |

— liniowego sitg poziomag 1000 N/m, dziatajgcego na wysokosci 1,20 m od poziomu

posadzki,

_ réwnomiernie roztozonego o wartosci 250 Pa, dziatajgcego prostopadie do powierzchni

ciany, wywotanego réznicg cisnien po obu stronach przegrody,
nie powinny przekracza¢ 1/350 H (H — wysoko$¢ §ciany).
Ugiecia okreslone do$wiadczalnie od kazdego z w.w. obcigzen nie powinny przekraczaé

1/400 H.

3.3.3. Odporno$¢ na uderzenia ciatem migkkim i ciatem twardym. Segmenty Scian $cian
dziatowych systemu ALUPROF® MB-45 powinny spetnia¢ wymagania w zakresie odporno$ci na
uderzenia okreslone dla Ill kategorii uzytkowania wg Wytycznych EOTA do Europejskich Aprobat
Technicznych ETAG nr 003.

3.3.4. Klasyfikacja w zakresie rozprzestrzeniania ognia. Sciany dziatowe z segmentéw
systemu ALUPROF® MB-45 (bez drzwi lub z drzwiami systemow ALUPROF® MB-45 i ALUPROF®
MB-45S) wg p. 1, zostaty sklasyfikowane zgodnie z PN-90/B-02867 jako nierozprzestrzeniajgce
ognia (NRO), pod warunkiem stosowania wypethien przezroczystych z szyb bezpiecznych wg
p. 3.1.2 i / lub wypemien nieprzezroczystych klasy reakcji na ogien co najmniej B wg PN-EN
13501-1:2008. Wymaganie to spetnia wypetnienie nieprzezroczyste w postaci uktadu
warstwowego wg p. 3.1.3, w ktorym obustronne oktadziny stanowi blacha aluminiowa grubosci
1.5 mm anodowana lub lakierowana proszkowo lub wariantowo blacha stalowa grubosci 1 mm lub

0,8 mm, ocynkowana lub lakierowana, a rdzen - piyty z niepalnej z wetny mineralne;.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Drzwi wewnetrzne systeméw ALUPROF® MB-45 i ALUPROF® MB-45S oraz segmenty $cian
dziatlowych systemu ALUPROF® MB-45 powinny byé dostarczane w oryginalnych opakowaniach
producenta. Na kazdym opakowaniu powinna byé umieszczona etykieta zawierajgca co najmniej

nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta, .
— identyfikacje wyrobu zawierajaca: nazwe systemu,
—  numer Aprobaty Technicznej ITB: AT-15-5176/2009,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— znak budowlany.
Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci

wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004,

poz. 2041).

4.2. Przechowywanie i transport

Drzwi wewnetrzne systemow ALUPROF® MB-45 i ALUPROF® MB-45S oraz segmenty $cian
dziatowych systemu ALUPROF® MB-45 nalezy przechowywacé i przewozi¢ w sposob zabezpieczajacy
je przed zniszczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z wytycznymi

producenta.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych
w zakresie odpowiadajacym ich witasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng [TB AT-15-
5176/2009 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z bbowiqzujapymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie

sposobéw deklarowania zgodnoéci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
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budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodno$ci drzwi wewnetrznych systeméw
ALUPROF® MB-45 i ALUPROF® MB-45S oraz segmentdw $cian dziatowych systemu ALUPROF®
MB-45 z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5176/2009 dokonuje Producent, stosujac system 3. oceny
zgodnosci.
W przypadku systemu 3. oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-5176/2009 na podstawie:
a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,

b) zaktadowej kontroli produkgji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej bylty podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci wyrobow
produkowanych przez wszystkich producentow objetych Aprobatg Techniczna, z wyjatkiem badan

wg p. 5.4.1.1.

5.2.1. Wstepne badanie typu drzwi wewngtrznych. Wstepne badanie typu drzwi

wewnetrznych obejmuje:

odpornoéé na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajace w ptaszczyznie skrzydta,
wytrzymatos¢ na skrecanie statyczne,
odporno$é na obcigzenia udarowe ciatem miekkim i ciezkim,

odporno$é na uderzenie ciatem twardym,

o kM N~

odpornos¢ na wstrzasy.

5.2.2. Wstepne badanie typu segmentéw $cian dziatlowych. Wstepne badanie typu
segmentow §cian dziatowych obejmuje:
1. odporno$¢ na obciazenie liniowe sita pozioma, dziatajgca na wysokosci 1,2 m od poziomu
posadzki,
2. odpornoé¢ na uderzenia ciatlem migkkim i ciatem twardym,

3. klasyfikacje w zakresie rozprzestrzeniania ognia.

5.3. Zakladowa kontrola produkgcji

Zaktadowa kontrola produkcji drzwi wewnetrznych oraz segmentow $cian wewnetrznych

obejmuje:
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1. specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (drzwi — wg p.
541 oraz segmentéw $cian dziatowych — wg p. 5.4.2) prowadzone przez Producenta
zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii, dostosowanych do technologii produkcji i
zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.

Wiasgciwosci techniczne wyroboéw sktadowych stosowanych w drzwiach i segmentach $cian
dziatowych powinny - by¢ potwierdzone deklaracjami  zgodnosci w przypadku wyrobow
podlegajacych wymaganiom ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr
92/2004, poz. 881), a w przypadku pozostatych wyrobow - $wiadectwami technicznymi
(éwiadectwami zgodnosci), wydanymi przez Producentow. Dokumenty te powinny obejmowac:

- ksztattowniki aluminiowe wraz z zabezpieczeniami antykorozyjnymi ksztattownikow,

- okucia,

- uszczelki,

- szyby,

- elementy wypeinien nieprzezroczystych.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze drzwi i segmenty §cian wewnetrznych sg zgodne
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5176/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢
systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria
oceny zgodnoéci. Kazda partia wyrobéw powinna byé jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze

badan i w dokumentach handlowych.
5.4. Badania gotowych wyrobéw
5.4.1. Program badan drzwi wewnetrznych. Program badan obejmuje:
a) weryfikacyjne badanie typu,
b) badania biezace,

c) badania okresowe.

5.4.1.1. Weryfikacyjne badanie typu. Weryfikacyjne badanie typu obejmuje sprawdzenie:

-_—

odpornosci na obciazenie statyczne pionowe, dziatajace w ptaszczyznie skrzydia,

N

wytrzymatosci na skrecanie statyczne,

w

odpornoséci na obcigzenia udarowe ciatem migkkim i cigzkim.

5.4.1.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie: °

=N

. jakosci wykonania,

N

. wymiarow drzwi,
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3. prawidtowosci dziatania skrzydet.

5.4.1.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
prostokatnosci skrzydet,

ptaskosci skrzydet,

odpornosci na obciazenie statyczne pionowe, dzialajace w ptaszczyznie skrzydta,

>N -

wytrzymatosci na skrgcanie statyczne.

5.4.2. Program badan segmentéw $cian dziatowych. Program badan obejmuje

sprawdzenie wymiaréw segmentéw écian dziatowych.
5.5. Czestotliwosé badan

Weryfikacyjne badanie typu powinno by¢ przeprowadzone przy rozpoczeciu produkcji przez
kazdego producenta drzwi (z wytgczeniem tych producentéw, ktérych drzwi byly przedmiotem badan
aprobacyjnych).

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ parti powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zakiadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe drzwi wewnetrznych i badania segmentéw $cian dziatowych powinny
byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

Weryfikacyjne badanie typu drzwi wewngtrznych powinno by¢ przeprowadzone na
elementach prébnych, ktére zostaty sprawdzone w zakresie:

- jakosci wykonania,

- odchytek wymiaréw,

- prawidtowosci dziatania.

5.6. Metody badan

5.6.1. Badania drzwi wewnetrznych

5.6.1.1. Sprawdzenie jakosci wykonania. Jako$¢ wykonania nalezy sprawdziC przez

ogledziny i pordwnanie wynikéw z wymaganiami p. 1 Aprobaty oraz ZUAT-15/111.16/2007,
p. 5.6.2.1.
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5.6.1.2. Sprawdzenie wymiarow. Wymiary skrzydet drzwiowych nalezy sprawdzi¢ wg PN-EN
951:2000. Wymiary oscieznic nalezy sprawdzi¢ wg ZUAT-15/111.16/2007, p. 5.6.2.2. Wyniki nalezy

poréwnaé z wymaganiami podanymi w p. 3.2.1.

5.6.1.3. Sprawdzenie prostokatnosci skrzydla. Prostokatno$¢ skrzydta drzwi nalezy

sprawdzaé wg PN-EN 951:2000. Wyniki nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymi w p. 3.2.2.

5.6.1.4. Sprawdzenie plaskosci skrzydia. Ptaskos¢ skrzydta nalezy sprawdza¢ wg PN-EN
952:2000. Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.2.3.

5.6.1.5. Sprawdzenie prawidlowosci (sprawnosci) dziatania skrzydet. Badanie polega na
sprawdzeniu prawidtowoéci dziatania skrzydet, zgodnie z przeznaczeniem, przy wykonywaniu
czynnosci otwierania, obrotu i zamykania skrzydfa. Probe prawidtowosci dziatania skrzydet nalezy

wykonaé trzykrotnie. Wyniki nalezy poréwnac z wymaganiami podanymi w p. 3.2.4.

5.6.1.6. Sprawdzenie wartosci sit operacyjnych. WartoSci sit operacyjnych nalezy
sprawdza¢ wg PN-EN 12046-2:2001. Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.2.5.

5.6.1.7. Sprawdzenie odpornosci drzwi na obciazenie statyczne pionowe, dziatajace w
plaszczyznie skrzydta. Odpornos¢ drzwi na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajace w
plaszczyZznie skrzydta, nalezy sprawdzaé wg PN-EN 947:2000. Wyniki nalezy poréwnac z

wymaganiami podanymi w p. 3.2.6.

5.6.1.8. Sprawdzenie wytrzymatosci drzwi na skrecanie statyczne. Wytrzymatos¢ na
skrecanie statyczne nalezy sprawdzal wg PN-EN 948:2000. Wyniki nalezy poréwnac¢ z

wymaganiami podanymiw p. 3.2.7.

5.6.1.9. Sprawdzenie odpornosci drzwi na wstrzasy. Badanie nalezy przeprowadzi¢ na
jednym skrzydle drzwiowym, wg PN-88/B-06079 (z wyjatkiem p. 2.2. i p. 2.7 ww. normy). Po
badaniu skrzydio drzwi nalezy podda¢ ogledzinom, a wyniki badania poréwnaé¢ z wymaganiami

podanymi w p. 3.2.10.

5.6.1.10. Sprawdzenie odpornosci drzwi na cykliczne wielokrotne otwieranie i
zamykanie skrzydia (niezawodnos$¢ dziatania). Badanie nalezy wykona¢ wg PN-EN 1191:2002
na jednych drzwiach, wykonujac 100 000 cyKkli otwaré¢ i zamknie¢ drzwi. Wyniki badania nalezy

poréwnaé z wymaganiami podanymi w p. 3.2.11.
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Wiasciwoéé okreslona w procedurze aprobacyjnej, nieobjeta wstepnym badaniem typu oraz

badaniami gotowych wyrobdw.

5.6.1.11. Sprawdzenie odpornosci na uderzenie ciatem twardym. Odpornos¢ oktadzin
skrzydta na uderzenie ciatem twardym nalezy sprawdza¢ wg PN-EN 950:2000. Wyniki nalezy

poréwnaé z wymaganiami podanymi w p. 3.2.8.

5.6.1.12. Sprawdzenie odpornosci drzwi na uderzenie cialem miekkim i ciezkim.
Odporno$é drzwi na uderzenie ciatem cigzkimi migkkim nalezy sprawdza¢ wg PN-EN 949:2000.

Wyniki nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymi w p. 3.2.9.
5.6.2. Badania segmentéw Scian wewnetrznych

5.6.2.1. Sprawdzenie wymiaréw. Wymiary segmentéw scian wewnetrznych nalezy

sprawdzi¢ wg PN-EN 951:2000. Wyniki nalezy poréwnac z wymaganiami podanymiw p. 3.3.1.

5.6.2.2. Sprawdzenie odpornosci segmentéw $cian wewnetrznych na obciazenie
liniowe sita pozioma dziatajaca na wysokosci 1,2 m od poziomu posadzki. Badanie nalezy
wykonywaé na jednym elemencie badawczym zamocowanym w sztywnej ramie. Ocigzenie nalezy
zwiekszaé stopniowo co 125 N/m do wartosci 1000 N/m, utrzymywac je przez 5 min. i dokonywac
odczytu przemieszczen w potowie wysokosci stupkow segmentu. Po wykonaniu badania nalezy
zdjaé obcigzenie i przeprowadzi¢ ogledziny segmentu.

Obliczone ugiecia stupkéw nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymi w p. 3.3.2.
5.6.2.3. Sprawdzenie odpornosci segmentow s$cian wewnetrznych na uderzenia
ciatem miekkim i ciatem twardym. Odpornos¢ segmentow $cian wewnetrznych na uderzenia
nalezy sprawdza¢ wg PN-93/B-10027 oraz Wytycznych ETAG nr 003. Wyniki badan nalezy
poréwnaé z wymaganiami podanymi w p. 3.3.3.
5.7. Pobieranie probek do badan
Prébki do badar nalezy pobieraé losowo, zgodnie z norma, PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata Techniczna ITB jest nowelizacja Aprobaty Technicznej ITB AT-15-
5176/2001.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-5176/2009 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosé drzwi wewnetrznych systeméw ALUPROF® MB-45 i ALUPROF® MB-45S oraz
segmentéw $cian dziatowych systemu ALUPROF® MB-45 do stosowania w budownictwie w
zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych
w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracjg zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-

5176/2009 | oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Ninigjsza Aprobata Techniczna stanowi dokument odniesienia do oceny zgodnosci
wyrobéw produkowanych przez firmy, ktére uzyskaty od od wiasciciela systemoéw konstrukcyjno-
technologicznych, tj. firmy ALUPROF S.A., prawo do produkowania wyrobéw objetych Aprobatg i
oznaczania ich odpowiednio znakiem towarowym ALUPROF® MB-45 lub ALUPROF® MB-45S.

6.4. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow o ochronie
wilasnosci przemystowej, a w szczegdlinosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie ogfoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. -
Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnieh nalezy do

obowiazkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Techniczne;.

6.5. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta od odpowiedzialnoéci za prawidlowa jakos¢
wyrobow objetych Aprobata, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnoéci za prawidtowg

jakoé¢ ich wbudowania.

6.7. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z

wprowadzaniem do obrotu i stosowania w budownictwie drzwi wewnetrznych systemow ALUPROF®
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MB-45 | ALUPROF® MB-45S oraz segmenéw $cian dziatowych systemu ALUPROF® MB-45 nalezy

zamieszczaé informagje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-5176/2009.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5176/2009 jest wazna do dnia 4 sierpnia 2014 r.
Waznos¢ Aprdbaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodaweca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z

odpowiednim wnioskiem, nie pdZniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci Aprobaty.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-90/B-02867

PN-B-02151-3:1999

PN-88/B-06079

PN-93/B-10027

PN-83/N-03010

PN-EN 300:2007

PN-EN 312:2005
PN-EN 485-1: 2008

PN-EN 515:1996

PN-EN 520:2006

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia przez sciany.

Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w  budynkach.
Izolacyjno$é akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjno$c
akustyczna elementow budowlanych. Wymagania

Drzwi drewniane. Metoda badania odpornoSci na wstrzgsy

Pionowe elementy budowlane. Badania odpornosci na uderzenia.
Ciata uderzajace i ogdina procedura badawcza

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do
probki -

Plyty o widrach orientowanych (OSB). Definicje, klasyfikacja i
wymagania techniczne

Ptyty widrowe. Wymagania techniczne

Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i ptyty. Cze$¢ 1: Warunki
techniczne kontroli i dostawy

Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie.
Oznaczenia stanow.

Piyty ginsoso-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badari
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PN-EN 622-5:2007

PN-EN 755-1: 2008
PN-EN 755-2: 2008

PN-EN 947:2000
PN-EN 948: 2000
PN-EN 949:2000
PN-EN 950:2000

PN-EN 951:2000

PN-EN 952:2000
PN-EN 1191: 2002

PN-EN 1192: 2001
PN-EN 1279-5+A1:2009

PN-EN 1529: 2001
PN-EN 1530: 2001
PN-EN 10169-1:2006
PN-EN 10327:2006
PN-EN 12020-1: 2004

PN-EN 12020-2: 2004

PN-EN 12046-2: 2001
PN-EN 12150-1:2002

Phyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Czg$¢ 5: Wymagania dla ptyt
formowanych na sucho (MDF)

Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.
Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztaftowniki wyciskane.
Wrasnosci mechaniczne

Drzwi rozwierane. Oznaczanie odpornosci na obcigZenie pionowe
Drzwi rozwierane. Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie statyczne
Okna i $ciany osftonowe, drzwi, zasfony i zaluzje. Oznaczanie
odpornosci drzwi na uderzenie ciatern migkkim i ciezkim

Skrzydia drzwiowe. Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem
twardym

Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiaru wysoko$ci, szeroko$ci, grubosci i
prostokgtnosci

Skrzydia drzwiowe. Plasko$¢ ogéina i miejscowa. Metoda pomiaru
Okna i drzwi. Odporno$é na wielokrotne otwieranie i zamykanie.
Metoda badania

Drzwi. Klasyfikacja wymagarn wytrzymatoSciowych

Szkto w budownictwie. [zolacyjne szyby zespolone. Czesc 5. Ocena
zgodno$ci wyrobu z normaq

Skrzydifa drzwiowe. Wysoko$¢, szeroko$¢, grubosc i prostokgtnosc.
Klasy tolerancji

Skrzydta drzwiowe. Pfasko$¢ ogdlna i miejscowa. Klasy tolerancji
Wyroby ptaskie stalowe z powfokq organiczng naniesiong w sposob
ciggly. Czesé 1: Postanowienia ogolne (definicje, materiaty,
tolerancje, metody badarn)

Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w
sposdb ciggly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne
dostawy

Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze
stopéw EN AW-6060 i EN AW-6063. Czg$c 1. Warunki techniczne
kontroli | dostawy

Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze
stopéw EN AW-6060 i EN AW-6063. Czes¢ 2: Tolerancje wymiarow
i ksztaftu

Sity operacyjne. Metoda badania. Czgsc 2: Drzwi

Szklo w budownictwie. Termicznie hartowane bezpieczne szkio

sodowo-wapniowo-krzemianowe. Czesc¢ 1: Definicje i opis
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PN-EN 12217:2005
PN-EN 12373-1:2004

PN-EN 12373-5:2002

PN-EN 12400:2004

PN-EN 13162:2009

PN-EN 13163:2009

PN-EN 13165:2009

PN-EN 13501-1:2008

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 1SO 2360:2006

PN-EN ISO 2409:2008

PN-EN ISO 2808:2008

PN-EN ISO 2812-1:2008

PN-EN ISO 2815: 2004
PN-EN ISO 9227:2007

PN-EN ISO 12543-2:2000

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN ISO 12944-7:2001

DIN 7863

Drzwi. Sily operacyjne. Wymagania i klasyfikacja

Aluminium i stopy aluminium. Utlenianie anodowe. Czgsc 1: Metody
charakteryzowania dekoracyjnych i ochronnych anodowych powfok
tlenkowych na aluminum

Aluminium i stopy aluminium. Utlenianie anodowe. Czgs¢ 5. Ocena
jakosci uszczelnienia anodowych powfok tlenkowych przez pomiar
przewodnos$ci pozornej

Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja
Wyroby do izolacji termicznej w budownictwie. Wyroby z wety
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Wyroby ze sztywnej
pianki poliuretanowej (PUR) produkowane fabrycznie. Specyfikacja
Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementow budynkow.
Czesé 1: Klasyfikacja na podstawie reakcji na ogien

Tolerancje ogdine. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Powloki ~ nieprzewodzgce — na  podfozu  niemagnetycznym
przewodzacym elektryczno$c. Pomiar grubosci powfok. Metoda
amplitudowa pradéw wirowych

Farby i lakiery. Badanie metodaq siatki nacig¢

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powfoki

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Czesc 1.
Zanurzenie w cieczach innych niz woda

Farby i lakiery. Proba wciskania wedfug Buchholza

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

Szklo w budownictwie. Szkfo warstwowe | bezpieczne szkfo
warstwowe. Bezpieczne szkto warstwowe

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemoéw malarskich. Czes$¢ 7. Wykonywanie i
nadzor prac malarskich

Nichtzellige Elastomer-Dichtprofile im Fenster und Fassadenbau
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ETAG nr 003 Wytyczne EOTA do Europejskich Aprobat Technicznych. ,Zestawy
wyrobéw do wykonywania $cian dziatowych”

ZUAT-15/111.11/2005 Okna i drzwi balkonowe z ksztattownikéw z nieplastyfikowanego
polichlorku winylu (PVC-U), z ksztaftownikéw aluminiowych lub z
drewna klejonego warstwowo

ZUAT-15/111.16/2007 Rozwierane drzwi wewnetrzne: wejsciowe i wewnatrzlokalowe z
drewna, materiatlow drewnopochodnych, tworzyw sztucznych |
metali, ogélnego stosowania oraz o deklarowanej klasie odpornosci

ogniowej i/lub dymoszczelnosci

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1 Badania i ocena techniczna do Aprobaty Technicznej ITB écian dziatowych z drzwiami z profili
aluminiowych systemow MB-45, MB-45D i MD 45 FD — NL-0960/00 - Zaktad Badan Lekkich

Przegrod i Przeszklen ITB, Warszawa 2001r.

2 Badania i ocena techniczna w zakresie wytrzymato$ciowo-funkcjonalinym- do nowelizacji

| Aprobaty Technicznej ITB nr AT-15-5176/2001 - drzwi wewnetrznych systemu MB-45S — NL-

3694/A/06 - Zaktad Badan Lekkich Przegrod i Przeszklen ITB oraz Raport z badan nr NL-
3694/A/LL-022/K/06 — Laboratorium Lekkich Przegréd i Przeszklen ITB, Warszawa 2006 r.

3. Praca badawcza dotyczaca drzwi i $cian wewnetrznych z ksztattownikow aluminiowych systemu
ALUPROF MB-45 MB-45S i MB-45D — NK-0557/A/09 — Zakad Konstrukcji i Elementow
Budowlanych ITB oraz Raport z badan nr LK-0557/09 — Laboratorium Konstrukcji i Elementow
Budowlanych ITB, Warszawa 2009 r.

4. Wyniki badan powtok ochronnych zabezpieczajacych profile aluminiowe systemu ognioszczelnych
scianek wewnetrznych MB-45F produkcji METALPLAST BIELSKO - dla potrzeb Aprobaty
Technicznej — NO-2/576/A/00 — Zaktad Trwatosci i Ochrony Budowli ITB, czerwiec 2000 r.

5. Testy korozyjne powiok proszkowych na naroznikach z profili aluminiowych produkcji firmy
ALUPROF S.A. — NO-2/1022/P/2008 — Zaktad Trwatosci i Ochrony Budowli ITB, grudzieri 2008 r.

6. Okreslenie klasyfikacji ogniowej w zakresie rozprzestrzeniania ognia dla $cian wewnetrznych
systemu MB-45 i MB-45D — NP-02527/P/2009/AK — Zaktad Badan Ogniowych ITB, Warszawa,
2009 r.
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Rys. 1. Przyktady rozwigzan drzwi wewnetrznych systemow ALUPROF®MB-45 i ALUPROF®
MB-45S oraz segmentéw $cian dziatowych systemu ALUPROF® MB-45
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Rys. 2. Oznaczenia charakterystycznych przekrojow drzwi wewnetrznych i segmentéw $cian
dziatowych systemu ALUPROF® MB-45
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Rys. 3. Przekroje A-A; | B4-B4 drzwi dwudzielnych systemu ALUPROF® MB-45 otwieranych do
wewnatrz pomieszczen
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Rys. 4. Przekroje Ax-Ay i Bx-B, drzwi dwudzielnych systemu ALUPROF® MB-45 otwieranych na
zewnatrz pomieszczen
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Rys. 5. Przekroje C4-C4, C»-C, i C5-C; przez pozioma dolng rame skrzydta
drzwi systemu ALUPROF® MB-45
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Rys. 6. Przekroj D-D przez szczebling drzwi oraz oszklen statych w segmencie
$ciany dziatowej systemu ALUPROF® MB-45
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Rys. 7. Przekroje E-E przez rameg segmentu $ciany dziatowej
systemu ALUPROF® MB-45
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Rys. 8. Przekroj F-F przez pionowy ramiak skrzydta drzwi wbudowanych

w segmencie $ciany dziatowej systemu ALUPROF® MB-45
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Rys. 9. Przekrdj G-G przez poziomy gorny ramiak skrzydta drzwi
wbudowanych w segmencie $ciany dziatowej systemu ALUPROF® MB-45
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Rys. 10. Przekréj przez oécieznice i ramiak skrzydta drzwi systemu ALUPROF® MB-45S otwieranych
do wewnatrz pomieszczeh
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Rys. 11. Przekroj przez o$cieznicg i ramiak skrzydta drzwi systemu ALUPROF®MB-45S otwieranych
na zewnatrz pomieszczen
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Rys. 12. Przekrdj przez przymyk drzwi dwudzielnych systemu ALUPROF® MB-45S
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Rys. 13. Przekroje przez pozioma dolng rame skrzydta drzwi systemu ALUPROF®
MB-45S otwieranych do wewnatrz pomieszczen
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Rys. 14. Przekroje przez poziomg dolng rame skrzydta drzwi systemu ALUPROF®
MB-45S otwieranych na zewnatrz pomieszczen
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Rys. 15. Przekroje przez szczebling drzwi systemu ALUPROF® MB-45S
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Rys. 16. Ksztattowniki aluminiowe systemu ALUPROF®MB-45




DDD® |
D 7L AT-15-5176/2009 40/44
a) ksztaltownik szczebliny b) zf:ﬁt(:,‘;v:g‘f;ﬁ:?sgny
drzwi oraz szczebliny - .
w segmencie $ciany dzialowej zf:(i::sslcli?ila‘lﬁvsvi?menc'e
K417806X K415223X

60.5

— —_— e

45

d) ksztattownik ramy segmentu
sciany dziatowej

K415218X

|

50

c) ksztaltownik wzmocnionego
stupka w segmencie
$ciany dziatlowej

45

47

!
|

K417808X 2

e) ksztaltownik ramy segmentu
$ciany dzialowej

111.5

K415219X

45

45

87 |

45

Rys. 17. Ksztattowniki aluminiowe systemu ALUPROF® MB-45



Rys. 18. Ksztattowniki aluminiowe systemu ALUPROF® MB-45S
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Rys. 19. Ksztattowniki aluminiowe uzupetniajace
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racznik z ksztattownika K4152470
do potgczen typu T ksztattownika
K415218X

Rys. 20. Akcesoria do wykonywania potaczen typu T
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Naroznik aluminiowy
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do fgczenia ramy skrzydel drzwi
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Naroznik aluminiowy
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z ksztattownika K4310160
do taczenia ram skrzydet
K430022X i K430023X

Rys. 21. Akcesoria do faczenia ram drzwi i segmentéw $cian dziatowych

w narozach
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Rys. 22. Listwy przyszybowe
a) uszczelki osadcze z EPDM
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l 3.5 _ 2 i ‘ |
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z 4.5 _,HJ i
b) uszczelki przylgowe z EPDM
120511 (do systemu ALUPROF® MB-45) 120537 (do systemu ALUPROF® MB-458S)
c) uszczelka progowa z EPDM d) uszczelki progowe e) uszczelka maskujgca z
szczoteczkowe EPDM
120510 120444 120470 120556

yszczelka stosowana opcjonalnie (jak na
rys. 101 11)

Rys. 23. Uszczelki



